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1.Tinhcpthi tc a tai

Ngay nay khitrinh snxut ¢t nghdéa m c cao, khicac
| nh v c cong ngh hin i ct hpvinhau hinh thanh mt cong
ngh micaohnnh t chcc khi, in, int,tnhc..thi khoa hc
giacong vtliu acénhngb cphattrinmi, vid nh gia cong vt
li utrongsnxutt hp iukhinbng may vitinhCAD/CAM-CIM-
CNC & emlihiuqu kinht vacithin cchtl ngb mtchi
ti t.

Vis tinb cakhoahck thut, s bung n théng tin khin cho
cbng ngh cao tr thanh cuc cach mngthi iv icacloi may Phay hin

i, mdy t h p, may i u khin theo ch ng trinh. Nhng by k mt
ph ng ah cébngngh mtph nganktcu, mtph ngant ng hoa
qua trinh gia céng hay mph ng ant ch clamvic nao u phi C
anh gia trén quan mhiuqu kinht vachtl ngsnphm.

Chtl ngb mtcachitit ¢ hinh thanh trong qua trinh th
hi n cac nguyén cong co tinhn y ut di truy n cong ngh (tinh in p).
Tuy nhién, quan tmg nht la cac nguyén céng gia cong tinh,jilvi céac
nguyén céng nay cacc tinhchtl ngcalpb mt ¢ hinh thanh rd
nét. i u nay noi lén!tm quan trng c a cac ph ng phap gia cong tinh
trong quy trinh céng nghva s cln thit phi xac "nh ph ng phap gia
conghplyv ich ctti u.

Trongsnxut ava ang ng d ng nhiu ph ng phap gia cong tinh
khac nhau. Cac phng phap nay co tht p trung |i thanh bn nhom chinh
la: gia cong bng d ng ¢ ¢t co 1$ 1, gia cong bng cac ht mai k t dinh, gia
cbngbngcachtmait dovagiacéngmgbindngde b mt.
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nang cao hu qu c¢ a cac nguyén cong gia cong tinmghi vy

m nh cong tac nghién @ timranhng i ukingiacbngti uvas
d ng cac thitb*h p ly.
tai “ Nghién c unang cao cht| ng b m t chiti t may khi phay

tinh” nnmtimracacyut nh h ng nchtl ngb mtchititmay
t& 0 aracac binphap néangcaoch|l ngb mtchititmay khi
phay tinh.
2.M ctiéu

- Phantichcacyt nhh ng nchtl ngb mtchitit.

- Xu tcac bin phap nang cao chl ngb m t khi phay tinh.
3. N idung va ph mvinghiénc u

3.1. N idung nghiéncu

-Nghiéncu nhh ngcach c# nchtl ngb mtchitit.

- Nghién cu nhh ngcadao étvarung ngcah th ng cong
ngh nchtl ngb mtchitit.

3.2. Phmvinghién c u

- Nghién cu gi i phap néng cao chl ng b mt chi ti t gia céng:

nham va tinh ch c ly.

- Ti n hanh thc nghim v i chi ti t m u va gia cong trén may phay
CNC MILL 155 c6tivi n Cong Ngh C Khiva T ng hoa (Tr ng i
h ¢ Bach Khoa- a N(ng)

4. Ph  ng phap nghién c u

-Xayd ngc s lythuyt.

- Th ¢ nghi m nguyén céng phay tinh trén may phay CNC MILL 155
cho chititm' u.

-T&k tqu th cnghimtin nhso nh,timraquylu nhh ng
va arabincithi n.

5.D ki nk tqu t cvah ngphattri nc a tai



51.D kinktqu t C
-Tim cquylut nhh ngcat®ngyut nchtl ngb mt
khi phay tinh.
- aracachinphap nangcaochl ngb mtchitit.
5.2.H ngphattrinc a tai
- Nghién cu nang cao cii | ng b mt chi ti t khi gia cong tinh
b ng cac bin phap cong nghkhac nhau.
6.Cutracc alunvn

Ngoai pinm ! u, ktlu n, tai li u, tham kho va ph | c trong lun
v)n gfm cé cac ch ngnh sau :
Ch ngl:T NGQUANV CH TL NGB M TCHITI TMAY

Ch ng2: NHH NGC ACH CT,VTL UDNGC CT
VAH TH NGCONGNGH NCH TL NGB M TCHITI TMAY

Ch ng3:NH NGHI NT NGX YRATRONG QUATRINHC T
VACH N CH C TH PLYTHEO CTINHS NXU TC AMAY

Ch ng4:TH CNGHI MXAC NH NHAMB M T KHIPHAY
TINHVACACBI NPHAPC ITHI NCH TL NGB M T

CH NG1. T NGQUANV CH TL NGB M T
CHITI TMAY
Chtl ngsnphmlamtch+tiéu quan trng phi ¢ bi t quan tam
khi chu n b'cong nghch t osnphm.
Chtl ngsnphmtrong nganh cht o may baogmchtl ngch
t o cac chitit may va cht|l ng #p rp chuang thanh & ph m hoan chnh.
iv icacchititmaythichtl ngchtochiang c¢ anh gia bng cac
thdbng s ¢ b nsau ay:
- chinh xac vkichth ccacacbmt.
- chinh xa4c vhinhdng cac b m t.

- chinh xac vv"trit ng quan giacacb m t.



- Chtl ngb mt.

Trong tai nay ck i sau nghién cu cac yut c tr ng ca cht
| ngb mt, nhh ngcachtl ngb mttikh nnglamvicc a
chititmay,cacyut nhh ng nchtl ngb mtvacac ph ng
phap mbochtl ngb m ttrong qua trinh cht o chiti t may.

1.1 Cacyut ctr ngcachtl ngb mt

Kh n)ng lam vic c a chi tit may ph thu cr t nhiuvao chtl ng
calpb mt Chtl ngb mtlatph pnhiutinhchtquantrngca
| pb mt,c th la:

- Hinhdanglpb mt( song, nhamv.v...)

- Tr ngthaivatinhchtc lycalpb mt( c¢ ng,chiusaubin

C ng, ngsutd ,v.v...).

- Phn ngcalpb mt iv imbitr nglam vic (tinh chng mon,

kh nyng chng xamthchoéahc, bnmiyv.v...).

Chtl ngb mtchiti t may ph thu c vao ph ng phap vai u ki n
giacongcth.Chtl ngb mtlamctéuchyudn t b cgia
cbng tinh cac bm t chi ti t may.

1.1.1 Tinh chthinhh cc ab m tgia cong

a. nhpnhdt vi

Trong qua trinh#, |1$ic#t c adng ¢ ¢t vas hinh thanh phoi kim
loitoranhngvtx cccnh trénb mtgiacbng. Nhnvyb mtgia
cbngcd nham ( nhpnhdt vi). nhpnhdtvicab mtgiacong

¢ 0 b ng chiu cao nhp nho (R) va sai Ich profin trung binh g (R)
calpb mt.

+y L

V3 Yr-1
3

Y7
3 — m
o \‘_ m\ ;imh Ynlf

Hinh1.1 —S x&c nh nhpnhdétvicab mtchiti tmay

=
=
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Sai | ch profin trunng binh ;g (R) la tr's trung binh ca kho ng

cach&cac+nhtrén ngnhpnhdtvit i ngtrcta Ox:

b. song

B mtlachuk khong bngphngcab mtchititmy c quan
sattrongphmvil nhn nhambmt (&1 n10mm).Ng itad avao
t. | g'n d4ng gi a chiu cao nhp nhé vab c song phéan bit nhp

nhot vi( nham)b mtva songcab mtchiti t may (hinh 1.2)

L

l
S ]

Hinh 1.2 - Tngquatv nhamva séngb m tchiti t may

Trong 6:h —chiu cao nhp nho t vi
| — kho ng cach gia hai nhnhpnhdt vi
H — chiu cao ca séng
L — kho ng cach gia hai nh séng
nhamb mt ngvit+l I/h=0_ 50
songbmt ngvit+l L/H=50, 1000
1.1.2 Tinhchtc lyc ab m tgia cong
Tinhchtc lycalpb mtchititmay cbiuth'bng c¢cngb
mt,s bin iv cutrdicmngtinhthl pb mt, | nvaduca ng
suttronglpb mt chiusaulpbincngb mt.
a.Hint ngbincngcal pb mt
b. ngsutd tronglpb mt
1.2 nhh! ngcachtl ngb mtt ikh nnglamvi'cc achitit
may:
Chtl ngb mtcdé nhh ngnhiu nkh njnglamvicc achitit

may, n m i I#p ghép ca chung trong K c u t ng th ¢ a may. Trong
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phmvi tainay $ chtkhosatmts nhh ngc bncachtl ng

b mt( nhpnhétvil pbincngb mt) ivikh n)nglamvic
c a chi tit may (tinh chng mon, b n m,i, tinh ch ng)n mon hoéa hc,
chinh xac cac m [#p ghép).
1.2.1 nhh ng ntinhch ng mon
a. nhh ng n nhpnhoétvi( nhamb mt)
b. nhh ngcal pbincngb mt
c. nhnh ngca ngsutd b mt
1.22 nhh ng n bnmic achititmay
a. nhh ngca nhdmbmt
b. nhh ngcal pbincngb mt
c. nhh ngca ngsutd b mt
1.23 nhh ngtitinhch ng nmonhéahccal pb mtchitit
a.0nhh ng n nhpnhétvib mt
b. nhh ngcal pbincngb mt
1.24 nhh ng n chinhxaccacmil pghép
1.3Ca4cyut nhh! ng nchtl ngb mtchit tgiacbng
1.3.1 nhh ngca nhamb mt
1.3.2 nhh ng n bincngb mt
1.3.3 nhh ng n ngsutd b mt
CH NG2: NHH NGC#ACH $ C%Il,V&TLI'U,D(NG
C( C%T VAH' THHNGCONGNGH NCH TL NGB
M TCHITI TMAY
2.1 nhh! ngcach ¢t nchtl ngb mtchiti tmay
211 nhh ngcatc ct
Tc o#tlayut quantrng nhh ng n nhambmtchitit
may. Khi ¢t thép cacbon v nt ¢ ¢ th p, nhit c#t khdong cao, phoi kim
loitachd, bindngcal pb mtkhéng nhiu,vivy nhpnhot vi
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b mtthp, nhamb mtthp. Khi)tngvntcaeit nkhong 15+ 20

m/ph thi nhit c#, | cct  u f)ng va cé gia trl n, gay ra bin d ng &6
m nh, mttr cvamtsaudaokimldchyd¥.Khil pkimloib"nén
cht mttr cdaovanht caolam)ngh s masat vung ¢t ¢ hinh
thanh Po dao. 120 dao lam)ng nham b m tgia cong. Nuti pt ctng
v nt c &, 20 dao B nung ndng nhanh Im, vung kim loi bi n d ng B’ pha
hy, | ¢ dinh ca 20 dao khéng tihg ni | ¢ ma sat ca dong phoi va2o
daobcun i.L20 dao binmt ngvivntcactkhong&30 n 60
m/ph thi Po dao khéng hinh thanh c¢; nén nham b m t gia cong gim,
nh(n béng b m t gia cong kng.
212 nhh ngcal ngt ndao
Khi gia céng thép cacbon, vgiatr'cal ngtindao S = 0,02 +
0,15mm/vong thi mt giacéngcd nhpnhdétvithpnht, nugimsS<
0,02 mm/vong thi nhpnhdtvig t)ynglén, nh(nbongb m tgi mvi
nhh ngcabindngdd |l nhn nhh ngcacacyut hinhhc.
Nutr's cal ngtindaoS>0,15mm/vong thibidng an his/ nh
h ng ns hinhthanhcacnp nhdétviikthpvi nhh ngcacéac
y ut hinhhc, lamcho nhamb m tt)ng Ién.
21.3 nhh ngcachiusauct
Chiusauétca3ngcé nhh ngt ngt nh | ngtindaoS n
nham b mt gia cong, nhng trong thc t ng itath ng b qua nh
h ng nay. N6i chung khéng nén ehgia t' ¢ a chiu sau &t qua nh vi
khi c#t 1$i1dao ¢ b"tr t nén mt gia cong va # khong lién tc. Hi n
t nggayratr tdaoth ng ngvigiatr'c achiusau é khong 0,02
+ 0,03 mm.
22 nhh! ngcavtli"ugiacong nchtl ngb m tchiti tmay
Khivtliub mtchititmay b bi ndng d mnh, cac cu tric

tinh th nh, bi nthanh cutrdc silamthay ir tnhiuhinhdngvatts



10
canhpnhdtvi(hay itr"s R,vaR).4 kimlo igion, khi gia cong,

cac httinh th ca bit b"boc rira c3ng lam thay ihinhdng nhp nhot
vivalamjng kichth cnhpnhdt vi.
23 nhh! ngcadngc ¢t nchtl ngb mtchiti tmay
2.3.1 Théng shinh h c ¢ a ph n c t dao phay
2.3.2Cacthanhpnc al pkimloib ct
a. Phay bng dao phay tr
b. Phay bng dao phay nt u
2.3.3Titdi nngangvathtichcal pkimloib ct
2.3.4 Cacthanhpinc al cctvacbng sutc tkhiphay
2.3.5Vtli uch t odao phay
2.3.6 monvatuib nc adao phay
24 nhh! ngdorung ngcah'"th ngcongngh nchtl ngb
m t gia cong
Qua trinh rung ng trong h th ng cébng nght o ra chuyn ng
t ng icochuk gi adngc c#vachititgiacong, lamthay i i u
ki n ma sat, gay nén séng vanhp nhd t vitrén b m t gia cong.

CH NG3: NH+NGHI'NT NG X Y RATRONG QUA TRINH
C%T VACH, NCH $ C%IH PLYTHEO CTINHS N
XU T C#A MAY

Qua trinh ét khi phay phc t p h n khi ti n. Khi ti n, dao luén luén
ti pxdcvichiti tvacétphoiviti tdi nkhdngthay i. Trongttc céac
tr ng h p phay, phoi c ¢tr i t&g mnh c6 chiu day thay i. Ngoai
ra, khi phay, mbi vong quay ca dao, rbi r)ng ¢ a dao phay lic vao ¢h
ti p xdc vichiti t gia cong con luc ra thi khéng pi xdc. Luc ¥ng)n vao
chititgiacbngcoxyrahint ngva p.

Nh vy, iukinlamvic cadao phay mghnrtnhiusovi

I uki nlam vic c adao khitin. Chonénlm phibi tcacquilutc bn



11
c aquatrinh phay trong&gtr nghpc th khi i ukingiacobng tt

nhtthi t cchtl ngb mtvanngsutcao nht.
3.1 Nhnghi"nt ngx y ratrong qua trinh c*t
3.1.1Hint ngl odao
3.1.2 S corut c a phoi
3.1.3Hint ngnhi ttrong qua trinh ct
3.1.4 Rung ng trong qua trinh ct
3.2Chnch cth ply
Xac "nh ch cthply( ivimb may nht "nh) ngha la phi
ch n ki u va kich th ¢ dao phay, @ li u va cac thong shinh hc, pin
c#, iukintrnnguicho®ngtr nghpc th (vtli ugiacong, kich
th ¢ chititgiacong,| ngd giacbng). Saud dn phixac "nh cac tt
s ti uc acacthbng sch c#t:B,t, s, v, n, N, Ty.
Cac thong sB,t,svav nh h ngnh nhautin)ng sutphay. i u
0 co ngha la, nutyng mtthdong s nao 0, chng h n Ién haiIn (khi cac
thdng s khac ¢ "nh) thi png sut phay &ng fng I1én hailln. Tuy vy cac
thbngs 6 nhh ngtitu ib ncadaokhbéng nhnhau. Vi vy n u tinh
ntui bncadaothitr chtphixac "nhgiatfc ¢ icho phépca
cacthdbngs nh h ngittituib ncadao, nglalatheotht : Chiu
sau ¢, | ngchydaojngvatc cH. Trinht ch n ch cHt khi
phay nh sau:
3.2.1. Xa4c nh chi u sau ctcho phép
Xu t phat & ngd giacong, béngb mtyéu du va cbng su
camay.L ngd giacongnén cht itrong mt hanh trinh cé tinh
n cong sut ¢ a may. Thong th ng, chiu sau & khi phay thé khéng qua
4 — 5 mm. Khi phay thé Ing dao phay nt ! u h p kim ¢ ng trén nhng
may co cong su |l n,chiusau étcoth tti20-25 mmvain hn.

Khi phay tinh chiu sau ¢t khéngv tqua 1l -2 mm.
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3.2.2Xac nhl ngchydaorngc c ichophép

Khixac "nh|l ngchydaocc i,cInlygiatgnbnggiattlam
chopngdaob gvy.
| v i cac dao phay trva dao phay a, khichn| ng daocc i
c'n xu t phat &chi u day ét khéng il nnht, ngha la &ax= const.
T& Otacothxac"nhl ngchydao)ng:

(3.1)

Congthcnay biuth's ph thucgi al ngchydaojngvichiu
sau ¢t va ng kinh dao phay. Gid'tchiuday é&tc c i(giatrh s c
khéng i ph thucvaotinhchtc lycavtli ugiacbng (iv it&ng
lo ivaktc udao phay).

3.23Xac nhtc ct

Dotc o nhh nglnnht ntuib ncadao, chonén ngi

ta chntc octxutphat&tuibncadao. Tc c#t c xac "nh

nh sau:

_ C
V= Ty (3.2)

Khi thay vao cac cong tlt lién quan iv itr ngh p phay bng dao
phay hinh tr va dao phay a, ta c6 cong tlc tinhtc ¢t qua cac thong

s cbng ngh:
y=_ CD?
T"s'BY2't
(3.3)

C3ngt ngt ta co cong thc tinh ch ctt khi gia cong bng dao

Xty
2

_ CD'

hay mt ! u la: ==
phay . TMe*BY2't"

(3.4)
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T& cac cong thc (3.3) va (3.4) tattyt c c#tt)ng khi  ng kinh

dao phay)ing va gim khi tui b n, | ng chy dao )ng, chiu sau &,
chi ur ng phay}ng. M c nhh ngcatngthbngs (D, B,t, s zva
Ttitc ot cxadc"nhbngtr's vaducacacsm3 0.
3.2.4 Xac nhcongsutc thi ud ng
Cong sut ¢t hi u d ngNetheo cac Ing ti€u chun va theo cong thc

Ne = vr 6Pz;’( kKW r*i so sanh vi cong sut ¢ a may. Nu th y cong sut ¢ a
1

ng ¢ may khéng ,nghala Nctr< Nethitr chtphigimtc c#t
(ma khdéng phi gi m chiu sau ¢t hay | ng chy dao) theo cbng trt sau
ay:

VN = VTh

(3.5)
3.2.5. Xa4c nhs vongquaygnnh tc atr cchinh
D atheotc ¢t achn (v hay ) xac "nh s vong quay gn

nh tc atr c chinh&s vong quay trén may theo céng thho c theo * th"
(hinh 3.1). ® im ngvitc ot achn(vid m/phat) tay ng
n m ngang, con& i m ng v i ng kinh & chn c a dao phay ta/v

ngthng ng.Hai ngatnhautimt i m, 6 chinhla s vong
quay dn nhtc atr c chinh. Chng h n trén hinh 3.1 khi dung dao phay co

ng kinh D =110 mmyit ¢ ¢#t 42 m/phat thi svong quay ca tr ¢
chinh ¢ la 125 vong/phut.
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Duong kinh dao phay D, mm —

Hinh 3.1 — Toan s vong quay ca dao phay
3.2.6. Xac nh 1 ngch y dao phat
Xac "nh | ng chy dao phuat theo cong th ho ¢ theo * th" (hinh

3.2).
Vid : Khi gia cong bng dao phay c6 D = 110 mm, z = 10=90,2 mm/jng
va co n = 125 vong/phut, Ing chy dao phut theot th" ¢ xac"nh nh
sau. B im ngvil ngchydao j)ng s = 0,2mm/jng ta Vv ng
th-ng ngcho nkhind ¢t ng n m nghiéng ng v i s r)ng dao phay
z=10. ® i m ¢t nhau 0, ta ¢ ng nm ngang cho n khi n6 &t

ng nghiéng ng v i s vong quay trc chinh n =125/phat. & i m c#
nhau nay tal v/ ti p ngthng ng. i mac#t nhauca ng thng
nay vithang | ng chy dao phuat co trén may chinh la gialtr ng chy
dao phut gn nh t.
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25 32 40 50 63 €0 100125160200 315400500 800 1250
250 630 1000

Lugng chay dao phit §, mm/phut
Hinh 3.2 - Toan | ngchy dao phuat
S dngnhng ctinhsnxutcamay chnch ctti u
Vi c )ng Nng sut lao ng khi gia céng trén cac maytdkim lo i b"
giihnbi2yut chinh: Kh njngsnxutc amayvatinhchc#tc a
dao. Nu kh n)ng sn xut ¢ a may thp va khong cho phép sd ng ht
tinh cht ¢t ¢ a dao thi hng sutc amay 6 chtlam t phln c a nng sut
khis dngtinhchtctcadao ncc i.Nukh nngsnxutca
may v t qud tinh cht ¢t ¢ a dao thi may/s t cnngsutcc i
( ividao 6), nhngtrongtr ng h p nay khéng sd ng ht kh n)ng
c a may tc la cong sut may, | c ¢# cho phép cc i.v..v..Theo quan
imsnxutvakinht cavics dngmayvadaothitrnghpti u
la tr ng h p cbng sut c a may va tinh ch c# ¢ a dao trung nhau ho
g!'n b ng nhau.
ctinhsnxutc amayla* th'ph thu c gi akh n)ng c amayva
dao. c tinh sn xut nay cho phép lam n gi n va nhanh vic xac "nh

ch cftti ucanbilo imaychotr c.
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CH NG4:TH/ CNGHI' MXAC ONH $ NHAMB M T

KHI PHAY TINH VACACBI ' NPHAPC ITHI' NCH TL NG
B M T
4.1 Th c nghi'm xac 1nh  nhdm b m t khi th ¢ hi"n nguyén céng
phay tinh trén may phay CNC MILL 155.
4.1.1 i uki nth cnghim
a. ctinh camay phay CNC MILL 155

Hinh 4.1 — M4y phay CNC MILL 155

- Vung lam vi c (Working area)

+ Kho ng d'ch chuyn theo ph ng X: 300 (mm)

+ Kho ng d'ch chuyn theo ph ng Y: 200 (mm)

+ Kho ng d'ch chuyn theo ph ng Z: 300 (mm)
- Ban may (Milling table)

+ Kich th ¢ ban méay: 520x180 (mm)

+ T itr ng may: 20 (kg)
-H ptc (Milling spindle drive)

+ Congsut ngc: 2,5 (kw)

+Daitc tr c chinh: 150-5000 (v/ph)

+ MOmen xénc c i:20 (N.m)
-H p chydao (Feed drive)

+ ngc:02 (kW)
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+L cc#t: 2500 (N)

+L ngchydaolnnhttheo cac ph ng X, Y, Z la (0+ 4)
m/ph
+L ng chydao nhanh theo cac png X, Y, Zla 7,5 (m/ph)
-H th ng dao c (Tool system)
+ S dao: 10
+ ng kinh I n nhtc adao: @70 (mm)
+ Chiudail nnhtc adao: 200 (mm)
+Kh il nglnnhtc adao: 0,8 (kg)
+ L cvong 1100 (N)
b. D ngc c t(Dao phay)
Dao phay tinh mt !'u c6 gh cac mnh hp kim cng c6 s hi u:
APGT1135PDFR-G2 i cac théng snh  sau:

Hinh 4.2 — Mnh dao ct

L1=11 (mm) L2= 6,35 (mm)
S1=3,5 (mm) F1=1,2 (mm)
R1=0,8 (mm)

Cac mnh h p kim c gin lén ! u dao bng vit hdm chuyén dung. Dao
phay c6 s hi u BAP300-050A07R (Theo tai li s tay dao & — Vi n cong
ngh ¢ khivat nghdéa—-Tr ng ih cBachkhoa a N(ng)
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Hinh 4.3 — Kt ¢ u ¢ a dao va can dao

Trong O:
D1=50 (mm) L1=40 (mm)
D9 =22 (mm) L7=20 (mm)
D8=11 (mm) W1 =10,4 (mm)
L8 =6,3 (mm) SnngzZ=7
Kh il ngdao 0,4 (kg)
c.Thitb o

May o ¢ ng EMCO-TEST N3 (Vin Cong nghc khi,t ng hda)

Hinh4.4-Mayo c ng

May o nhamvi2thang o Rava Rz

Hinh45-Mayo nhambmt
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d. Mtli ugiacodng

p SKD61vi nhphn nhtheo tiéu chun JIS G4404 (1983) Nh
B n, c6 thanh pm nh b ng 4.1 va thi nghm gia cong c ng 32 - 40
HRC.
B ng 4.1: Thanh pi2n ¢ a thép SKD61
%C %Mn %Si %Cr %Mo %V
0,32-0,42% | 0,5% 0,8-1,2%| 4,5-5,5%,5% 0,8-1,2%

Hinh 4.6 — Gia cbng chi ti m'u
e.Ch «ct
Kho ngch  c¢#tnghiéncu ¢ xac "nh thdng qua céac thi ngim s b
va b ng théng s ch ¢t cho mnh ¢t APGT1135PDFR-G2* ng thi
xay d ng mé hinh quy hah th ¢ nghim theo ta ¢ ma trn thi nghim
nh b ng4.2
B ng 4.2: B ng matr nthinghi"m

Ghn| Mc |  Mc| Mc | Ghn
Thong s d i | d i B trén trén

-6) | (1) | © | (+1) | (+6)
a. 10,246 0,3 0,55 | 0,8 0,854 «x1
a |4 4 4 4 4
S(mm/vQ) 0,178 0,2 0,3 0,4 0,422 | x2
V (m/ph) 261,4 | 270 310 | 350 358,6| x3

Céc
bi n

t(mm)
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4.1.2. Ktqu th cnghim

a. Ktqu th#c nghim
Sau khi gia céng cac chitimu v i ch ct axaydngva o
nham Rabm tcac chitit 6. K tqu c th ng ké nh b ng 4.3
B ng43-Bngktqu th cnghi'm

TT t S \% Ra

mm mm/vg m/ph m
1 0.3 0.2 270 0.571
2 0.8 0.2 270 0.785
3 0.3 0.4 270 0.516
4 0.8 0.4 270 0.883
5 0.8 0.2 350 0.503
6 0.8 0.2 350 0.508
7 0.3 0.4 350 0.638
8 0.8 0.4 350 0.743
9 0.854 |0.3 310 0.563
10 0.246 |0.3 310 0.669
11 0.55 0.421 310 0.758
12 0.55 0.178 310 0.554
13 0.55 0.3 358.6 | 0.636
14 0.55 0.3 261.4 | 0.815
15 0.55 0.3 310 0.711

b. Xac nh hamhiquyti uhoa

S dngpHdnmm Matlab quy hoch th ¢ nghim va gii bai toan
ti uhoj, ta ccachamtiquyv nhamb m tnh sau:

In(Ra) = (27.591186 + 8.491366.Int - 9.752964.IMH234771.InV +
0.217090.Int.InS - 1.449336.Int.InV + 1.647837.In8. - 0.160584.Int2 -
0.284649.InS2 + 0.936091.InV2).

c. Phantich kk qu nghién cu

Onhh ngcavntcctval ngchydao nnhambmtnh *
th*hinh 4.7 tathy, vntcactval ngchydaocénhh ngtrctip n
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nham b m t gia cong, | ng chy dao nh d n n chiu cao nhp nho t

vib mtth p.

Hinh4.7- nhh ngca vyntcctval ngchydao nnhambmt

Onhh ngcavntcvachiusaué nnhdmbnmtth hin
nh hinh 4.8. Khi gia cong chi usau ét nh,,do I1$ictcadngc tr t
vacaox clénb mtgiacéngvalamng nham b m t. Tuy nhién, khi
tyng chiusau étthinhambmtligimvitr nghpgiacbng tc

cao.
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Hinh4.8- nhh ngca ¥yntcctvachiusauct nnhdmbmt
K tqu trén * th"hinh 4.9 chothy, nhh ngcal ngchydao

vachiusauétt inhdAmb mt. Khit)ngl ngchydao S thi nham bm t

tyng nhanh va it'b nh h ng c a chi u sau &t.

Hinh4.9- nhh ngca vntcctvachiusauct nnhambmt
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4.2. Cac btn phap cong nghi

Chtl

qua trinh gia cong chi ti may, nhtla giai o n gia céng tinh.

chtl
tt

c6 hiu qu céac bin phap céng nghnh m cithi nchtl

cacyut:

calpb mtchit tmay. Nhnng bin phap cong ngh a
nghim co hiuqu nhmcithinchtl
congbngdngc ctth ng(dngc col$i)
B ng4.4-Bi'nphapcithi"nch tl

ng b mtchititmayla mt ch+tiéu rt quan trng

c bitla khau gia cong tinh. M tiéu

nham, chiu sau bin c ng, mc

IV I

mbo

ng b mtgiacong,tr chtphichunb'h th ng cong nghtht

ay la xac"nh va ap dng
ngb mtyv
bi ncng, ngsutd
c ki m
ng b mt chiti t may khi gia
b ng 4.4.

ng b m tgia cong chiti t may

ctngkt

b3ngd ngc c*tth4ng(d ngc col5i)

Yut nhh ng

Bi n phap lam gim chi u cao nhp nhé t vi (R,) va
gi m chi u sau binc ng (t)

-V tli ugiacodng

-L ngtindao S

S
- Chi u sau ¢t

-V ntccttv

-Vtliudngc
CHt

- Dung dch trn
ngu i
- Théng s hinh hc
c adngc c#:
Goctr cg
GOc saua
Ban kinh n3i dao r
- mondngc u

- Scbncao, gii hn chy cao, nhiu cacbon,
C ng cao
-Giatrs, S
Mm/Vong)

- Gia t' ¢ a chiu sau ét nh, (giatr'nh, nhtkho ng
0,01mm)

-Giatrcavntcdatt)ng, giatfnh nht tay cp
vitliugiacéongvawliudngc (vid:tintnh
thép bng dao thép gi6 he@ dao dm vy, kho ng
300, 500m/ph)

- c ng nong (ctu nhit) tyng, kh n)ng chu nhi t
cadng c t)ng theo th t sau: thép gid, hp kim
C ng,gm, kimc ng.

- nhttyngtheotht :n c,du

nh, (gia t* nh, nht kho ng 0,03

Goctr cl ndn

Gocsaulndn

Ban kinh n8i dao r nh
mondng c (n) nh,
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4.2. Cac binphapv v tli"u

t nhamb mtthp ( nh(nbdng b mt cao) khi ¢ gt
ng itath ngtinhanhth ng hoathép cacbonnhit 850 + 8700C
tr ckhigtgt. cithin iukinctvanangcaotuth d ngc c#t
ng itath ngti nhanh thép cacbon nhit 9000Ctrong5gi cu
trdc kimloicohtnh va u. c¢ ngvtli ugiacoéng)ng thi chiucao
nhpnhétvigimvahnch nhh ngcavntcait v ichiucao
nh p nhd t vi. Khi cngcavtliugiacébng ttigiatr HB =
5000N/mm2 thinh h ngcavntcaftichiucaonhpnhdt viRz
h'u nh khéng con. Mt khac, gim tinh &6 c a v tli u gia cong bng bi n
c ngb m tc3nglam gim chi u cao nhp nhét vi.

4.3 Cac btnphadpv d ngc c*t

K tcucadaophaynhh nglntikh n)nglamvicc adaova
hi uqu s d ng ching. Ph ng h ng chinh ch t odao phay hp kim
c ng ki u mila dung kt c u l#p rap & cac mnh h p kim ¢ ng thay th
(khi mon ta chvi ¢ thay cac nnh mi).

Ph ng phap Bp b ng ¢ khi cho phép xoay cac mh h p kim ¢ ng
nhmthay icacl$ic#t va cho phép sd ng dao phay khong!'o phi
mai | i. Sau khi cac rmh nay B mon ht ta chtvi ¢ thay nhanh cac mh
m i. Vith thigian phc hidao phay gimxungrtnhiu. S dng
cac mnhthayth conhng u i msau ay so vicac mnh han phi mai:

- Tu i b n cao hn (cao hn 30%) do khéong ph han va mai li (qua
trinh mai l'i lam gi mtinh chtc#t ¢ a h p kim ¢ ng);

- Thay 1nhanh;

-Coth s dnghpkimcngcékh njng chng mon cao (lah p
kim nay dL b" n t khi han va khi mai);

-Co kh nn\ngm mt !l p hp kim chng mon (cacbit titan, nitrit

titan...)
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- T)ng nhanh phn trym hoan |i khi mai c a h p kim (& 15-20% |

vidngc han,l1énti90% iv id ngc dung mnh h p kim thay th);
-Gi mthigianph cInthit thay iva i uchnhdao mon;
-Gims loidao, nginvictrangbd ngc;
- C6 kh n)ng t p trung sn xut cac b ph n thay th cho céac loi
d ng ¢ khac nhau (dao t, dao phay, dao cht..)
-C6 kh njng maitp trungtréncs c khihdéavat ng hoa;
- Cac kich th cvathéng shinhhccadao cc "nh, i unay
cbitquantrng iv icacmayi ukhintheoch ngtrinhs...
Nh ng u i m nditrén xac"nh hiu qu kinh t khi s d ng dao

phay bng nh ng mnh h p kimc ng nhium t.
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K TLU&NVATRI6GNYV, NG C#HA TAI

Qua thi gian tim toi nghién cu va ti n hanh cac thi nghin, kh o séat
qua trinh gia cébng chitimay hoanthanhllnvyn.Ktqu t cca
lu nv)n nh sau:

- Phantich ccacyut ctrngchochtl ngb mtchitit
may (hinhdangal pb mt, tr ng thaivatinhchc lycal pb mt).

- Phan tichrénhh ngcachtl ngb mttikh nnglamvic
c a chitit may.

-Phéantich ccacyut nhh ng nchtl ngb mtchitit
may khi gia cong.

- Phantich ¢ nhh ngcach ci#t, v tli ugia cobng, dng c
ct varung ngcah thngcébngngh nchtl ngb mtchitit
may.

-Lachn cch cfthply ti nhanh cacthinghin kh o sat

tktqu, mb oantoanchongivamay moc, thit b".

-Xaydng chamthcnghimvabiu* v cacmiquanh gi a
ch ctt va nham bm t (sai | ch préfin trung binh ng R).

-Sosanh cgiaktqu thu c trén biu * va ktqu thc
nghimthu cquaphépo nhamb mt.

- ara ccacbin phap v cbng ngh, cac bin phap v v tli uva
cacbinphapvdngc ¢t cithinchtl ngb mtchitit may khi
phay tinh.

-Cac ktqu trén aythu ckhitinhanhthcnghimvimtloi
viliuvamt i uth cnghimnht "nh. Tuy nhién trénay & trinh bay

cmtph ngphdp nédngcao cchtl ngb mtchiti tmay. Co
th ap dng cach xay dng nay khi gia cong cac lov tli uva i ukin
th ¢ nghim khadc nhau nadng cao cchtl ng b mt khi gia cong
tinh.



